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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacithirecznej (SST) swymagania szczegotowe dotyce
wykonania i odbioru rob6t zeranych z wykonaniem warstwycieralnej z betonu asfaltowego w awku
z przebudow drogi gminnej we wsi Wilcza.
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Szczego6towa Specyfikacja Techniczna géssowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w pkt1.
1.3. Zakres Robdét objtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teckhn& dotyca zasad prowadzenia robét aw@nych
z wykonaniem warstwycieralnej z betonu asfaltowego o grub. 5 cm i ueiu 0/11 mm w ramach konstrukcji
nawierzchni jezdni i poszerzenia.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna mieszanka kruszywa i wypetiacza kamiennegorestaym skiadzie i uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiegdriloscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetnigja okrdlone wymagania.
1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu m@mwernie stopniowanym, utona i
zag:szczona.
1.4.4. Pozostale okrélenia podane w niniejszej SS® ggodne z zamieszczonymi w ST D..00.00.00. "Wymiagan
ogolne" pkt. 1.4.
1.4.5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jaké wykonanych robét oraz za ich zgodéoz Rysunkami,
Specyfikacy Technicza.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robot

Ogblne wymagania dotygeze Rob6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdbhe"1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonanych robét, oraz za ich zgodéa Rysunkami oraz
poleceniami Inyniera.
1.6. Kod CPV 45233252-0

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam SST D.00.00.00.
"Wymagania ogoélne" pkt. 2.

Poszczegoblne rodzaje materiatbw powinny pochiodeirodet zatwierdzonych przezdyniera. W przypadku
zmiany pochodzenia materiatu natepo wykonaniu odpowiednich batjapracowa skorygowan recept.
2.1. Rodzaje materiatéw

Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki beésfaitowego podano w tablicy 1.
Tablica 1 Wymagania wobec materialéw do warsteigralnej z betonu asfaltowego
Lp Rodzaj materiatu Wymagania wobec ma_t_erialc')w

' w zaleznosci od kategorii ruchu

nr normy KR 1lub KR 2

1 | Kruszywo tamane granulowane wg HN-
B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4

—

a) ze skat magmowych i przeoboaych Kl I, Il; gat.1, 2
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw.
2 | Kruszywo tamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, Il; gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kL. 1, 11
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnig
rozdrobnionego surowca skalnego wg kl. I, Il; gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy,
zastpczy

b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyly z odpylania,
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laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70,
wg PN-C-96170:1965 [6] D 100
8 | Polimeroasfalt drogowy DE80 A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80
1) tylko pod wzgédemscieralndgci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I;

gat. 1
2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w iléci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance
innymi kruszywami, w iléci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty
i piaskowce bez ograniczeniadtoowego
3) preferowany rodzaj asfaltu

Nie dopuszcza sido stosowania w betonie asfaltowym do warsteigralnej gryséw bazaltowych z oznakami
zgorzeli ,stonecznej”. Zaleca esistosowanie mieszanki gryséw o zmécowanej odpornéei na scieranie i
polerowanie.

2.2. Wymagania szczeg6towe wobec materiatow
2.2.1. Kruszywa

Do mieszanki betonu asfaltowego nglstosowd kruszywa spetniage wymagania podane w tablicach 2+3.

Tablica2 Wymagania wobec kruszywa tamanego
Wymaganieprocentach (m/m)

Lp. | Wihasciwosci Wymagania Badania wg
1. Scieralng¢ w bebnie kulowym Los Angeles PN-B-06714-42
a) po petnej liczbie obrotéw, nie wdej niz: 25*
b) po 1/5 peinej liczby obrotéw, w stosunku do ubytkasy
po petnej liczbie obrotow, nie wgej niz: 25**
2. Mrozoodporné, nie wiecej niz : 2,0 PN-B-06714-19
3. Mrozoodporn& wg zmodyfikowanej metody bezfredniej, nig PN-B-11112
wiecej niz : 10 pkt. 3.5.12
4. Nasakliwos¢, nie wiecej niz : PN-B-06714-18
dla kruszywa ze skat magmowych
- frakcja (4+6,3)mm 15
- frakcja powyej 6,3 mm 1,2
5. Sktad ziarnowy PN-B-06714-15
a) zawart&¢ ziarn mniejszych 0,075 mm, nie vgicej niz
— frakcja 2,6-6,3 mm 2,0
— frakcja 6,3-20,0 mm 1,5
b) zawarté¢ frakcji podstawowej, dla frakcji i grup frakcji,ien
mniej niz; 80,0
— frakcja 2,6-6,3 mm 85,0
— frakcja 6,3-20,0 mm
¢) zawart®¢ podziarna, dla frakcji i grup frakcji, nie gadej niz:
— frakcja 2,6-6,3 mm 15,0
— frakcja 6,3-20,0 mm 10,0
d) zawarté¢ nadziarna, nie wcej niz 8,0
6 Zawart@¢ ziaren nieforemnych, nie wgej niz : 25 PN-B-06714-16
7 Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej niz : 0,1 PN-B-06714-12
8 Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza|?N-B-06714-26
wzorcowa

*) dla grysOw granitowych 35
**) dla grys6w granitowych 30

Tablica 3. Wymagania wobec piasku tamanego i midgzdrobnej granulowanej
ZawEit w procentach (m/m)

[Lp. | Wiasciwosci | Wymagania dla | Badania wg
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piasku mieszanki
tamanego drobnej
granulowanej

1. Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej niz 0,1 0,1 PN-B-06714-12
2. - Wskanik piaskowy, nie mniejszy ni 65 65 BN-64/8931-01
3. Zawarté¢ nadziarna, nie wcej niz 15 15 PN-B-06714-15
4, Zawartdé¢ frakcji (2,0+4,0) mm, powsej : - 15 PN-B-06714-15
5. Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczyie ciemniejsza uiwzorcowa PN-B-06714-18

2.2.2. Wypelniacz

Do mieszanki mineralno-asfaltowej najestosowa maczke wapienma spetniagca wymagania dla gat. |
okreslone w ,Wytyczne badai kryteria oceny raczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowytdszyt
56 IBDiM, Warszawa 1998. Wymagania podano w tabficy
Tablica 5. Wymagania wobecagrki wapiennej

Lp. | Cechy materiatu Gatunek 1| Badania wg.
Zeszytu 56 p.

1. | Wilgotng¢ maczki mineralnej nie wicej niz % 1,0 451

2. | Gorna granica wielkai ziarna nmaczki wapiennej, odpowiadgga 0,5 452
Wymiarowi oczek sit kontrolnych, mm

3. | Zawartd¢ wypetniacza w nczce wapiennej, nie mniej1i% 80,0 4.5.2

4. | Zawartd¢ czesci rozpuszczalnych w wodzie r, niegoej niz, % 1,2 453

5. | Oznaczanie zawa&t mineratow ilastych; wskanik blekitu metylenowego, 0,8 455.1
nie wiecej niz

6. | Oznaczanie wikgiwosci usztywniajcych wypetiacza wg. PiKAT nie wiccej 20 4.5.6
niz, °C

2.2.3. Asfalt

Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego nastmarscieralry dla drég o kategorii ruchu KR 1 naje
stosowa asfalt 50/70 o wikxiwosciach odpowiadagych wymaganiom w tablicy 5.
Tablica 5. Wymagania dla asfaltu 50/70

Lp. | Whasciwosci Wymagania Badania wg

1. | Penetracja 28, 0,1 mn} 50-70 PN-EN-1426

2. | Temperatura raknienia, °C 46-54 PN-EN-1427

3. | Temperatura zaptonu nie mnie ni °C 230 PN-EN-22592

4. | Zawartd¢ sktadnikbéw rozpuszczalnych nie mnieg ni % m/m| 99 PN-EN-12592

5. | Zmiana masy po starzeniu ( ubytek lub przyro)wiecej niz 0,5 PN-EN-12607-1
%m

6. | Pozostala penetracja po starzeniu nie mniej ni % 50 PN-EN-1426

7. | Temperatura reknienia po starzeniu nie mniepni °C 48 PN-EN-1427

8. | Zawart@¢ parafiny nie wécej niz %| ,22 PN-EN-12606-1

9. | Wzrost temperatury rlinienia po starzeniu nie wiej nz  °C 9 PN-EN-1427

10. | Temperatura famlivéai, nie wicej niz, °C -8 PN-EN-12593

2.2.4. Srodek adhezyjny
Do mieszanki betonu asfaltowego nglstosowad srodek adhezyjny bez wzglu na rodzaj tytego kruszywa.
Srodek adhezyjny ayty do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego ipiem posiadé Aprobat
Techniczr IBDiM i by¢ zaakceptowany przezAyniera.
2.3. Dostawy materiatow
Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonaweh6t zgodnie z ustaleniami oklenymi w SST
D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Do obowazku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materialtéw do wytwara mieszanki betonu
asfaltowego, aby zapewnnieprzerwan prae otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzialkboczej.
Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musizappatrzona w deklaracggodndci o treici wedtug
PN-EN-45014:1993, wydarprzez dostawe
2.4. Skladowanie materiatow
2.4.1. Skladowanie kruszywa
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Skladowanie kruszywa powinno odbyéveie w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami krusay
2.4.2. Skladowanie wypetniacza

Wypetniacz nalgy skiadowd w silosach wyposanych w uradzenia do aerac;ji.
2.4.3. Skladowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcjazyie do ich wykonania materiaty
wykluczap mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny¢byyposaone w automatyczne wdzenia
grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nipuzcza si ogrzewania asfaltu otwartym ogniem.

Zbiornik roboczy otaczarki powinien byizolowany termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy
zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolgeaa® °C oraz posiadauktad cyrkulacji asfaltu.

Zaleca s stosowanie izolowanych termicznie metalowych zfiladw pionowych, wyposmnych w
elektryczny system grzewczy.
2.4.4. Skladowanigrodka adhezyjnego

Skladowanie $srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach producenta w
warunkach podanych w Aprobacie Technicznej.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumiczne;j

Mieszank betonu asfaltowego naleprodukowa przy zastosowaniu sterowanej komputerem wytworni

(otaczarki) o mieszaniu cyklicznym, posiagtagj wydajng¢ minimum 50 t/h (*) , wyposanej w izolowany
termicznie silos gotowej mieszanki o pojentionie mniejszej ri potowa wydajnéci godzinowej. Komputerowy
system sterowania otaczarkw celu zapewnienia produkcji mieszanki minerafsfaltowej zgodnej z zadan
recepg, musi pracowad w oparciu o0 zwrotne potwierdzenia wydanych pelea rejestrator podstawowych
parametréw pracy wytworni (godzina i minuta wykoit@aparobu, iléci nawaanych sktadnikéw, czas mieszania
kruszywa na sucho, czas mieszania po dodaniu asfadtz temperatura gotowej mieszankidego zarobu na
wyjsciu z mieszalnika), dokonuje ich zapisu oddzietileekazdego cyklu, np. w postaci wydruku.

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltoyweyvinno by wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegdlnych skkedv zarobu) nie powinny liywieksze od + 2 %.

Dozowanie wagowe lub olipsciowe $rodka adhezyjnego do asfaltu powinno odb§s& poprzez wtrysk
odpowiedniej porcji do asfaltu w trakcie jego podawa do mieszalnika otaczarki.

3.2. Uktadarka mieszanek mineralno-bitumicznych

Uktadanie mieszanki w przypadku nowej budowy lutzebwenia ruchu powinno odbywasie petra
szerokdcia, przy wyciu mechanicznej uktadarki (me by zestawem uktadarek). W przypadku przebudéw, gdy
nie ma maliwosci wyznaczenia trasy objazdu mieszamlalezy uktada& pasami. Uktadarka winna posigdaiedzy
innymi nas¢pujace podzespoty :

- automatyczne sterowanie pozwatsg na uteenie warstwy zgodnie z zadong niwelet i grubdcia,

- plyte wibracyjr do wstpnego zagszczenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.

Tylko wyjatkowo dopuszcza si reczne ulaenie warstwy w miejscach niedeghych dla spratu
mechanicznego, przy czym szczegoliwag nalezy zwrdck na zagszczenie takich powierzchni, niedgstych
dla walcow i dogszcza je przy pomocy ptyt wibracyjnych.

3.3. Walce do zagszczania

Nalezy stosowa, walce:

— stalowe gladkigrednie i cézkie z wibracy w zakresie 35 — 50 Hz,
— ogumione gizkie o regulowanym énieniu w oponach.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00. "Wymagagaéne" pkt.4.

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajamirakcjami kruszywa.
4.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz nalgy przewozé luzem w odpowiednich cysternach przystosowanychraasportu materiatow
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie przetadumiaz transportu wypetniacz naje
chroni przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczanie
4.3. Transport asfaltu
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Asfalt naleey przewozé izolowanymi termicznie cysternami wypasaymi w instalacje umidiwiajace
podhczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypoganymi we wtasne uggdzenia grzewcze.
(*) Zastosowanie innej minimalnej wydajndci otaczarki wymaga uzgodnienia z Zamawiacym.
4.4. Transport srodka adhezyjnego

Srodek adhezyjny, w opakowaniach fabrycznychzendy przewaony dowolnymisrodkami transportu.
4.5. Transport mieszanki

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé samochodami samowytadowczymi, wyposaymi w
plandeki do przykrywania mieszanki podczas transporW czasie transportu spadek temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinienc¢bwickszy niz 10 % temperatury tej mieszanki w chwili
zatladunku z jednoczesnym spetnieniem warunkéw zsghi@ temperatury wbudowania. Czas transportu
mieszanki mineralno-asfaltowej od momentu zaladun#to roztadunku nie powinien przekra¢zal,5
godziny, a maksymalna odlegéaransportu nie powinna przekra¢0 km.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w SST D.0B000Wymagania ogolne" pkt. 5.
5.1. Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego o uziaraniu 0/12.8 mm

Wykonawca na cztery tygodnie przed przpgniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowegst j
zobowgzany do ztaenia Irzynierowi do zatwierdzenia materialy wgjowe wraz z receptaboratoryjn.

Inzynier przed zatwierdzeniem zweryfikuje jeadmecept z kazdego rodzaju MMA przewidzianego w
projekcie w Laboratorium Zamawigjego na jego koszt. Kolejne przedstawione recegdy veryfikowane przez
Laboratorium Zamawiggego na koszt Wykonawcy.

Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltopa¢ga na:

- doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ikei asfaltu,

— okresleniu wigciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z wyaaiami podanymi w
niniejszej SST.

Uziarnienie mieszanki zostanie zaprojektowane w ¢pksob, aby krzywa uziarnienia fgda sk pomedzy
krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 6.

Sklad mieszanki betonu asfaltoweggdbie ustalony na podstawie badarobek sporgdzonych wg metody
Marshalla, zagszczanych 2x75 udenzeibijaka w temperaturze 135 — 146C .

Zaprojektowana mieszanka BA 0/11 powinna spélnigmagania podane w tablicy 7 Lp.1+5; 8-9

Wykonana warstwa Z%cieralna z mieszanki BA 0/11 powinna spetnigmymagania podane w tablicy 7 Ip.
6+7.

Tablica 6. Rezdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafreej 0/11 mm dla warstwicieralnej

Uziarnienie mieszanki 0/11
mineralnej
Kategoria ruchu KR1-KR2
Przechodzi przez # mm %
16,0 100
11,2 90 - 100
8,0 70-90
5,6 -
2,0 30-55
0,125 8-20
0,063 5-12
Zawarta¢ lepiszcza Bins.e

Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki BA 0/11 marvawykonanej z niej warstwigieralnej dla KR 1-2.

Lp. | Wihasciwosci Wymaganie

1. Modut sztywnéci pelzania’, MPa nie mniej ri nie wymaga si

2. Stabilné¢ prébek wg Marshalla w temperaturze 80, zagszczonych 2x50 >5,5
uderzé nie mniej nk

3. Odksztatcenie prébek jw., mm 2,0-50
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4, Wolna przestrzew probkach jw., % (v/v) 15-45

5. Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % 75-90

6. Wskanik zagszczenia warstwy, % nie mniejgni >98,0

7. Wolna przestrzew warstwie, %(V/V) 15-5,0
Y dotyczy etapu projektowania

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb gredni, z uktadem termostatowania, zapevatiain
utrzymanie statej temperatury z toleranejs°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku disfaltu 50/70 powinna wyndsi 14°C — 165C.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej z amfalt50/70 bezpwednio po wysypaniu z mieszalnika
powinna zawierasie pomedzy: 135C — 176C

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerptnalodaniu wypetniacza
uzyskata wiaciwg temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bywyzsza o wgcej niz
30°C od maksymalnej, dopuszczalnej temperatury midszaimeralno-asfaltowe;.

Srodek adhezyjny naky wprowadza do asfaltu przed wprowadzeniem go do mieszalnika.

Wytwarzanie mieszanki powinno odbyévsic w oparciu o receptlaboratoryja zatwierdzon przez lrzyniera.
Rzedne krzywej uziarnienia wedtug recepty laboratogyjpowinny by skorygowane w wyniku przeprowadzonej
proby technologicznej i produkcji mieszanki na aowé prébny. Tolerancja uziarnienia, podana w tgbBc,
powinna by okreslana w stosunku do krzywej skorygowane;.

Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinnoé migarnienie oraz ikE asfaltu zgodne z recept
laboratoryja z uwzgkdnieniem tolerancji w tablicy 8. Parametry miesdgudwinny by zgodne z tablig7.

5.3. Przygotowanie podiaa

Podiazem pod warste scieralrg bedzie warstwa wizaca. Powierzchnia warstwy wiacej przed utaeniem
warstwyscieralnej z BA, powinna kiysucha i dokladnie oczyszczona z wszelkiego rodzaiieczyszcze

Brzegi kraveznikdéw i innych uradzen przylegajcych do nawierzchni powinny Byposmarowane emuisj
asfaltow lub oklejone téma bitumicza.

5.4. Warunki atmosferyczne

Warstwa $cieralna z mieszanki betonu asfaltowegeddie uktadana, gdy temperatura otoczeni@zie
wynosita nie mniej i +1°C .Nizsza temperatura otoczenia w jakiej zma uktada warstve scieralry wymaga
akceptacji lnyniera.

Nie dopuszcza siuktadania mieszanki betonu asfaltowego na wilgetiyb oblodzonym podtal, podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru.

Powierzchnia podia po przelotnym deszczu, powinnacébgsuszona, np. dmuchawlub spezonym
powietrzem. W przypadku, gdy istnieje simvo$¢ podgrzania podim, temperatura w czasie robétzady nizsza
niz podano powse;.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowegst jzobowizany do
przeprowadzenia w obecfw Inzyniera préby technologicznej. W tym celu nalezaprogramowa otaczark
zgodnie z receptroboca i w cyklu automatycznym produkowanieszank betonu asfaltowego przez okres nie
krétszy nz 10 minut. Do badanalezy pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki, tj.
najwczeéniej po 5 minutach.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrioi pracy otaczarki oraz prawidto@ sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi segredaagzywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w oddzielnym (pustym)
silosie lub zatadowabezpdrednio na samochdd, a ngstie pobrd z niej metod kwartowania prébki do badania
sktadu mieszanki betonu asfaltowego oraz jejseWmosci, okreilanych na podstawie prébek Marshalla. Mgle
wykona trzy kolejne oprébowania tej samej partii miesaadkkazdego z nich laboratorium Wykonawcy wykona
jedno badanie sktadu mieszanki oraz trzy probki sflala. Do kadego badania skladu mieszanki ngleizy¢,
probke o masie (w gramach) nie mniggsaiz wynika to z iloczynu 100x (nominalny wymiar nagkszego ziarna
mieszanki betonu asfaltowego).

Wskazane jest, aby zarob probny, przy zachowanisamej procedury zostat dodatkowo oprobowany i
przebadany przez laboratorium wytypowane przeyniera.

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

Tolerancje zawartei skladnikdw mieszankietonu asfaltowegwzgledem sktadu zaprojektowanego powinny

by¢ zawarte w granicach podanych w tabli8y

Tablica8. Odchytki zawartéci sktadnikow mieszanketonu asfaltowegwzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probkooaeekstrakcii
wymiary w procentach (m/m)
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Lp. | Skladniki mieszanki betonu asfaltowego Dopuahmz odchyiki
1 Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm:
31.5; 25.0; 20.0; 16.0; 12.8; 9.6; 8.0; 6.3; 4.0; 2 +5,0
2 Ziarna pozostage na sitach o oczkach # w mm: +3,0
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # 0,075 mm +2,0
4 Asfalt +0,5

5.6. Odcinek prébny

Przed planowanym rozpogdem wykonywania nawierzchni BA, nalewykona odcinek prébny o diugaoi
przynajmniej 300m na calej szerdgko jednej jezdni lub pasa ruchu w zaiesci od warunkéw ruchowych.
Wykonawca powinien wykortaodcinek probny w celu:

- zdefiniowania parametréw produkcyjnych mieszaytonu asfaltowego

- sprawdzenia czy spyizuzyty do rozkltadania i zagzczania mieszanki jest wawy,

- okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedezagzeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej ostatecznej grulod warstwy,

- okreslenia potrzebnej liczby prz&j walcéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

- okreslenia wiaciwosci antypalizgowych na odcinku probnym oraz sprawdzenie réeno

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powiniastasowé takie same materialy oraz sgrzjakie
beda stosowane do wykonania warstégieralnej podczas Robot.

Lokalizacja odcinka prébnego zostanie zaakceptowarnez Irtyniera.

Wykonawca rozpocznie wykonywania warstwggieralnej dopiero po otrzymaniu akceptacjizyniera,
wydanej na podstawie testow oraz pomiarow dokonamgcodcinku prébnym.

W przypadku nieprawidtowych parametréw warstygjeralnej i nie zatwierdzeniu przezzimiera odcinka
prébnego, Wykonawca ma obawek usugé odcinek prébny warstwycieralnej ( jeeli byt wykonywany w
obrebie Kontraktu) na wtasny koszt.

5.7. Wbudowanie i zag:szczanie warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Ukladanie mieszanki betonu asfaltowegozmmdbywa sie tylko przy wyciu mechanicznej ukladarki z
wiaczors wibracpp i cak szerokdcia. Dopuszcza gi ukladanie warstwy pasami 0 mniejszej szegokaiz
szerokd¢ jezdni, lecz przy gyciu 2 uktadarek przy niewielkich odlegtbach pom¢dzy nimi (metoda ,garco na
goraco”).

W przypadku przebudéw, gdy nie ma #iwosci wyznaczenia trasy objazdu mieszanmkalery uklada
pasami.

Nie obramowany brzeg warstwy powinienébwyprofilowany lub obgity i pokryty emulsj asfaltova.

Zageszczanie roziwonej mieszanki naly wykonywa walcami  wibracyjnymi oraz ogumionymi,
spetniajcymi wymagania podane w ST.

Temperatura mieszanki w koszu rozktadarki nie poaibhy zgodna z temperaturami podanymi w p. 5.2.

Zamawiagjcy w przypadku wykonawstwa w okresach chtodnyctedzie kontrolowat czy w wyniku
przegrania MMA w trakcie produkcji, transportu i wdpwania nie ulegly znacznemu pogorszeniu wi&sno
asfaltu. Asfalt odzyskany z dostarczonej na budMMA nie moze wykazé w stosunku do asfaltu wigiowego
postarzenia wkszego ni dopuszczane przez nogfBN-EN 12591/2004 po deie RTFOT wg PN-EN 12607-1.

Zageszczanie mieszanki powinnodygodnie ze schematem prgeyvalca zweryfikowanym na odcinku
probnym. Zagszczanie nie powinno powodogveryciskania zaprawy na powierzchni

Wyniki badan zagszczenia wykonanej warstwy powinny ¢bygodne z wymaganiami podanymv
tablicy 7.

Niweleta i grubé¢ wbudowanej warstwy powinny Bygodne z DokumentacProjektova.

Ztacza w warstwie powinny ldywykonane w linii prostej rownolegle lub prostopadio osi drogi. Zcza
podiuzne w poszczegdéinych warstwach powinny lrzesunite wzgkedem siebie co najmniej o 15 cmjaata
poprzeczne o co hajmniej 1 metrag@ta powinny by catkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny byyw
jednym poziomie.

Ztacze robocze (podhme i poprzeczne) powinno byréwno obcgte a powierzchnia obgiej krawedzi
oklejona samoprzylepntasma asfaltowo-kauczukosv Sposéb wykonania @z powinien by uzgodniony z
Inzynierem.

Boczne krawdzie warstwy naley zabezpiecz§/poprzez szczelne posmarowanie enulsj

Za zgoglInzyniera, nawierzchgimazna odda do ruchu zaraz po jej wykonaniu i ostyggiu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogblpkt. 6.
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6.1. Badania i pomiary przed przysjpieniem do robot
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstawizynierowi do akceptacjérodta poboru
materiatow kamiennych, asfaltu, oraz wszystkichatkdwych materiatéw, detzapc wyniki bada lub Aprobaty

Techniczne.

6.2. Badania w czasie robo6t

6.2.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiarow

Tablica 9. Zakres oraz eztotliwos¢ badah i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania saenki betonu

asfaltowego

Lp. | Wyszczeg6lnienie bada

Czestotliwos¢ bada

BADANIA MATERIALOW

1. Uziarnienie kruszywa, zawastoziaren

nieforemnych, zawarfd zanieczyszczaeobcych

Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji

2. Uziarnienie i wilgotn& wypeiniacza

Jedno badanie na 200 ton dostarcpomnggetniacza

Wiasciwosci asfaltu (Pen , Pik)

Jedno badanie dlzdefdostawy w iléci do 75 ton

Badania cech klasowych kruszyw zgodnie z {

gblbadania w aeigu catego okresu produkcfla kazdej

ania

probkach Marshalla

2 punkt 1-4 frakcji
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ
5. Temperatura sktadnikow Doz0lngly
6. Temperatura mieszanki K@y samochod przy zatadunku i w czasie wbudowyw
7. Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Jeden raz nal&s00 ton produkciji
8. Stabilng¢, odksztalcenie i wolna przestfzav | Jeden raz na kde 500 ton produkcji

BADANIA PO ZAG ESZCZENIU WARSTWY WYKONANEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

wolnha przestrziew warstwie

9. Grubas¢ i wskaznik zagszczenia warstwy,

2 probki na 1 km

6.2.2. Badanie widciwosci kruszywa

Z czestotliwoscia podam w tablicy 9 naley kontrolowa kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa drobnego i
kazda frakcje gryséw. Wyniki powinny b§ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.1.yatkze odchytki
od uziarnienia materiatdwzytych do opracowania recepty powinnycbywzgkdnione na biggco w dozowaniu

wstepnym otaczarni.
6.2.3. Badanie wiaciwosci wypetniacza

Z czestotliwoscia podam w tablicy 9 naley kontrolowa dostarczany wypetniacz. Wyniki powinny dy
zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.2. \&ig odchytki od uziarnienia nalg na biezaco

uwzgkdni¢ w recepcie roboczej otaczarni.
6.2.4. Badanie wiaciwosci asfaltu

Z czestotliwoscia podan w tablicy 9 naley kontrolowa dostarczany asfalt. Wyniki powinny &ygodne z

wymaganiami podanymi w punkcie 2.2.3.

6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki

Z czestotliwoscia podam w tablicy 9 naley kontrolowa temperatuy sktadnikow mieszanki. Pomiar polega na
odczytaniu wskaza odpowiednich termometrow zamontowanych w otaczawgniki powinny by zgodne z

wymaganiami podanymi w punkcie 5.2.
6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatw mieszanki betonu asfaltowego nalemierzy¢ i rejestrowa przy zatadunku i w czasie
wbudowywania w nawierzchgi Zaleca si stosowanie termometrow cyfrowych z sgwagtebra. Wyniki powinny

by¢ zgodne z temperaturami podanymi w p. 5.2
6.2.7. Zawartacé asfaltu

Z czestotliwoscia podam w tablicy 9 naley kontrolowa zawartg¢ asfaltu.. Wielké¢ probki poddane;
ekstrakcji naley przyja¢ zgodnie z punktem 5.5. Wyniki powinny dygodne z zatwierdzanreceps, przy

zachowaniu tolerancjpodanej w tablic\8
6.2.8. Uziarnienie mieszanki mineralnej
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Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza najle przeprowadzi kontrok uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Krzywa uziarnienia powinnacbyggodna z krzyw zatwierdzos w recepcie, przy zachowaniu

tolerancji podanej w tablic\d

6.2.9. Wi&ciwosci mieszanki betonu asfaltowego

Z czestotliwoscia podan w tablicy 9 naley okresla¢ stabilnd¢, odksztatlcenie wolnprzestrzéa w probkach
Marshalla oraz wypetnienie wolnej przestrzengst&¢ objetosciowa mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by
zbadana metadpiknometryczg w rozpuszczalniku (opis metody podano Zeszyciengdanym przez IBDiM).
Gestas¢ strukturaln probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranejmiu jej wbudowania, natg okresla¢
metody hydrostatycza (opis metody podano Zeszycie 64 wydanym w prz&xiNg.

Wyniki powinny by¢ zgodne z wartiziami podanymi w tablicy 7.

6.2.10. Pomiar grubdci warstwy

Grubdici wykonanej warstwy naly okresla¢ z czstotliwosciag podam w tablicy 9 na podstawie wytich
probek. Grubgé¢ warstwy, nie mee r&ni¢ sie od grubdci projektowanej o veicej niz + 0,5 cm.
W przypadku grub&i mniejszej nt dopuszczalne odchylenie zostaWykonawcy naliczone peicenia za

obnizong jakos¢.
6.2.11. Wskanik zageszczenia warstwy

Wskaznik zagszczenia warstwy natg sprawdza na prébkach wyetych z zagszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gstaici strukturalnej wyaitych prébek z gstdécia strukturalm probek Marshalla formowanych w dniu

wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej.

Ollanie gstasci naleey wykonywa metody hydrostatycza

Wskaznik zagszczenia nie ma by nizszy niz 98%.
Za zankenia zagszczenia warstwyscieralnej naliczane dula potracenia jak za wady trwate w naptijacy

sposo6b:

- procent zarienia w stosunku do zesgczenia wymaganego 98% ( dla uzyskanych wynikoprzedziale
97,0% - 97,9%) x 0,025 x koszt brutto wykonania st&y reprezentowanej przez prébkstanowi

wartcs¢ potracenia.

- Dla uzyskanych wynikéw zggzczenia w przedziale 96,0% - 96,9%,

procentzeai w stosunku do

zagszczenia wymaganego x 0,050 x koszt brutto wyk@namarstwy reprezentowanej przez prépk

stanowi warté¢ potracenia.

Warstwe o zagszczeniu < 96,0% natg rozebré.
6.2.12. Wolna przestrzé w zagszczonej warstwie

Do obliczenia wolnej przestrzeni w warstwie mglg@rzyjmowa gestas¢ objetosciowg mieszanki mineralno-
asfaltowej oznaczonej w dniu wykonywania kontrolaejdziatki roboczej.
6.3. Badania cech geometrycznych warstwégieralnej z betonu asfaltowego

6.3.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podano w tablicy 10.
Tablica 10. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy

Lp. Badania cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow

1. Szeroké¢ warstwy 10razy na1l km

2. Rowna¢ podiuzna Dla kadej jezdni i kadego pasa ruchu metoda profilometrycz
pomiar planografem oraz w miejscach niedpsych metoda tat
4-metrowej i klina.

3. Roéwng¢ poprzeczna Nie rzadziej,nto 5 m

4. Spadki poprzeczne?*) Nie rzadziej nt co 20 m

5. Rzdne wysokéciowe ( & podiwna i|zgodnie z opisem w punkcie 6.3.6

krawedzie)

6. Uksztaltowanie osi w planie*) co0 100 m

7. Zfacza podtune i poprzeczne kde zhcze (ocena wizualna)

8. Wyghd warstwy ocena wizualna

9. Wiasciwosci przeciwpdglizgowe Dla kadej jezdni i kadego pasa ruchu

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksat@énia osi w planie naty wykona w punktach giéwnych

tukéw poziomych.
6.3.2. Szerok&¢ warstwy

Szeroka¢ wykonanej warstwy powinna by godna z Rysunkami z toleraact 5 cm.. Wymaga s, aby co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczdtipuszczalnego odchylenia.

6.3.3. Réwndé¢ podtuzna i poprzeczna warstwy

A. Ocena réwndaci podiuznej
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Do oceny rownéci podtuznej warstwyscieralnej nalgy stosowa metoa profilometryczra pomiaru,
umazliwiajaca obliczanie wskznika réwndci IRl oraz metod pomiaru planografem

Stosowanie faty i klina dopuszcza dio oceny rowngci podtuznej tam gdzie nie mma wykorzystd metody
profilometrycznej ani planografu.

Przy pomiarze rowniei planografem zgodnie z BN-68/8931-04 dopuszczalegdwndci wynosz 6 mm.

W przypadku wysipienia nieréwnéci powyzej 6 mm Wykonawca zobowzany jest do ich uswtia.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie taty i&liokrélonych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje si
nie rzadziej ni co 10 m z doktadrigia co najmniej 1 mm.. Wymagana rovédgodhwzna jest okréona przez
wartasci odchyler rownasci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanaayich 95% i 100%
liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Pradchylenie rownéci rozumie s najwiekszy odlegtc¢
miedzy tat a mierzon powierzchna .

B.Ocena réwnaci poprzecznej nawierzchni

Do pomiaru poprzecznej réwém nawierzchni powinna ldystosowana metoda rownome metodzie z
wykorzystaniem taty i klina, okééonych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendwykonywany nie rzadziej nico
5 m, a liczba pomiaréw nie me by¢ mniejsza ni 20. Wymagana réwré poprzeczna jest okflena przez
wartasci odchyler rownasci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanaayich 90% , 95% oraz
100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcir®dchylenie rownéci oznacza najwksz odlegta¢
miedzy tat a mierzon powierzchna w danym profilu.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Z czestotliwoscia podan w tablicy9 nalery sprawdza spadek poprzeczny warstwy. Sprawdzenie polega na
przytozeniu taty i pomiar przavitu klinem lub pomiar profilografem laserowynSpadki poprzeczne warstwy
cieralnej na odcinkach prostych i na tukach powiby§ zgodne z Rysunkami z toleraaej 0,5%.Wymaga si,
aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekado przedziatu dopuszczalnych odcliyle
6.3.5. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z Rysunkami z tolerarch cm.Wymaga si, aby co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczaegzialu dopuszczalnych odchgle
6.3.6. Rzdne wysokdciowe nawierzchni

Rzedne wysokeéciowe warstwy scieralnej powinny by mierzonew przekrojach co 10m w osi i na
krawedziach kadej jezdni. Przed przygtieniem do robét Wykonawca przedstawi schemat gwnitomiarowych
do akceptacjiRé&nice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy a rgdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczd £ 1 cm.Wymaga si, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie praekato przedziatu
dopuszczalnych odchyle
6.3.7. Zhcza podiuine i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, prostopadle do osi draglacza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by przesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZta powinny by catkowicie
Zwigzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.3.8. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy powinien by jednorodny, bez miejsc ,przeasfaltowanych”, portyeh, tuszcacych se i
spekanych.
6.3.9. Wi&ciwosci przeciwpaslizgowe

Przy ocenie wigciwosci przeciwpdglizgowych warstwy $cieralnej powinien b§ okreflony miarodajny
wspotczynnik tarcia odpowiadgly 100% pélizgowi opony testowej, na zwibnej wody nawierzchni.  Pomiar
wykonuje s¢ nie rzadziej ni co 50 m na nawierzchni zwidnej wodh a wynik pomiaru powinien kyprzeliczony
na wartd¢ przy 100 % pélizgu opony Barum Bravuris o wymiarach 185/70 R 14.

Miarg wtasciwosci przeciwpglizgowych jest miarodajny wspétczynnik tarcia.

Pomiary wspétczynnika tarcia nalewykona w lewym sladzie két, na zewgtrznym pasie ruchu pojazdéw
przy pedkosci urzadzenia pomiarowego 60 km/h i grueofilmu wodnego pod kotem pomiarowym h=0,5 mm.

Wymagany miarodajny wspotczynnik tarcia petyjwg. klasyfikacji SOSN dla klasy A powinien wynés
=0,52.

- Dla uzyskanych wynikéw miarodajnego wspétczynnitsita dla przedziatu 0,51 — 0,45 (zawiecgch
sie w gérnym przedziale klasy B) nie stosuje gotracen lecz Inwestor bdzie monitorowat ewolugj
wspotczynnika tarcia w okresie gwarancyjnym,

- W przypadku obrrenia s¢ wspétczynnika tarcia do przedziatu 0,37 — 0,44dstor na etapie odbioru
pogwarancyjnego naliczy potracenia za wady trwale.

- Uzyskanie wynikbw miarodajnego wspoiczynnika w pizele 0,37 — 0,44 bezgrednio po
wykonawstwie spowoduje monitorowanie ewolucji weg§hnika tarcia. Obliczenie paten nashpi
na etapie odbioru ostatecznegéijeie spadt on pozej wartgci 0,37.
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- W przypadku gdy miarodajny wspoétczynnik tarcia bmzednio po wykonawstwie wynosi paej 0,37
Wykonawca zobowizany jest natychmiastowo usiénvade w sposéb uzgodniony z Zamavaeym.

- Gdy miarodajny wspotczynnik tarcia spadnie pepiprogu 0,37 w trakcie eksploatacji w okresie
gwarancyjnym Wykonawca jest zobawany przed odbiorem ostatecznym do ustini wady w
sposéb uzgodniony z Zamawieym.

Potracenia wylicza sinastpujaco:

Kwadrat ré&nicy pomekdzy wymaganym wspoiczynnikiem (0,52) a uzyskanymzpb&ednio po
wykonawstwie x 1,2 x koszt brutto wykonanej warst@prezentowanej przez dany wynik.

Miarodajny wspoiczynnik tarcia obliczany jest dlalcmka drogi o diug&i 1 km. W przypadku
szczegllnym, takim jak pogiek lub koniec drogi, ocena ta @by wyznaczona dla odcinka o diugbod 500 m
do 1499 m.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.00.08G@nagania ogdlne”.
Jednostl obmiaru robét jest fn(metr kwadratowy) wykonanej warstwicieralnej z betonu asfaltowego
0 uziarnieniu 0/11 mm i gruboi 5 cm..

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.0M@fBnagania ogdlne”, punkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem dopuszczalnych tolerangjpezytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1Thwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego obejmuije:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,
- zakup i dostarczenie materiatéw,
- opracowanie receptur,
- wykonanie odcinka prébnego ,
- wytworzenie mieszanki betonu asfaltowego bazupa recepcie roboczej zaaprobowanej przez
Inzyniera,
- transport mieszanki na plac budowy,
- zabezpieczenie kra@mikow, zakrywanie i odkrywanie wdzen kanalizacyjnych w trakcie robot,
pokryw studni rewizyjnych i osadnikéw, kratésiekowych, dylatacji, oznakowania statego,
- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczemesmarowanie asfaltem,
- mechaniczne lubeczne utaenie mieszanki,
- mechaniczne zagzczenie rozionej warstwy,
- wykonanie i zabezpieczenieeky i kravnedzi,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych Specyfikagj
- uporadkowanie placu budowy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.Normy

1. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawikrie asfaltowe. Wymagania

2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane awiarzchni  drogowych

3. PN-B-06714/00  Kruszywa mineralne. Badania. Postéma ogéine

4. PN-B-06714/01  Kruszywa mineralne. Badania. Podn@twy i okrélenie bada

5. PN-B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaawartéci zanieczyszczeobcych

6. PN-B-06714/15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezsktadu ziarnowego

7. PN-B-06714/19  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezamozoodpornéci metod bezpdgredni
8. PN-B-06714/26  Kruszywa mineralne. Badania. Oznadezzawartdci zanieczyszcaeorganicznych
9. PN-B-06714/42  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaeralngci w bebnie Los Angeles



D.05.03.05a Warstwa scieralna z betonu asfaltowego

10. PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régaimawierzchni planografem i fat

12. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie vsika piaskowego

13. PN-EN 45014 Ogdlne kryteria dotyre deklaracji zgodrioi wydawanej przez dostawcow

10.2. Inne dokumenty

14.Wytyczne bada i kryteria oceny mczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowyelszyt 56 IBDiM
Warszawa 1998

15.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskieglizia 2 marca 1999 roku w sprawie przepisow
technicznych jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. z dniarhdja 1999 r.)

16.Procedury badado projektowania sktadu i kontroli mieszanek mateo-asfaltowych. IBDIM Warszawa 2002.
Zeszyt 64.

17.NF P 98-141 Novembre 1999 — Couches de roulemesdwgthes de liaison: betons bitumineux a moduleeele
(BBME)

18.NF P 98-253-1 Juillet 1991 — Deformation permaneiete melanges hydrocarbones

19.Zasady pomiaru i oceny stanu wdavosci przeciwposlizgowych nawierzchni bitumicznych yst&emie oceny
stanu nawierzchni ( SOSN)



