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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrigjyymagania dotycce wykonania i odbioru warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego w zwku z budow chodnika przy drodze gminnej — ulica Teodorowska
w Kotlinie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realij
robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Roboty ktérych dotyczy SST obejmujvszystkie czynnéci zwigzane z wykonaniem warstwy aigcej
z betonu asfaltowego o uziarnienil® mm i grubéci warstwy 4 cm w ramach konstrukcji poszerzenzalje.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawowych pe§ niniejszej specyfikacji podano w ST D-M.00.00.80ymagania ogdine".

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i p®epiacza mineralnego
o okr&lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2 Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanemalna z odpowiedai iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na geo, w okr&lony sposéb, spetnigga okrélone wymagania.

1.4.3 Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaft utzona i zagszczona.
1.4.4 Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czymtéa poprawia adhegjasfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanbddy; moze by

dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.45 Podioe pod warstee asfaltow - powierzchnia przygotowana do @bmia warstwy
Z mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.6 Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony hytmi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy \stpai zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8 Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki ralne-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sa zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9 Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni fogdsci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pisgmyetu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.4.10 Kategoria ruchu (KR) — ohgienie drogi ruchem samochodowym, wagae w osiach obliczeniowych
(115kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob

1.5.0g6lne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&ko ich wykonania oraz za zgod§io
z Dokumentagj Projektovy, ST i poleceniami lnyniera.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. Wyroby budowlane i materiaty

Ogolne warunki dotyae wyrobow budowlanych podano w ST D-M.00.00.00 tidgania ogolne”.

Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonaniudbtvedtug zasad niniejszej ST: s
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2.1. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanyclvibudowywanych na gaco stosuje si kruszywo
tamane wg PN-EN 13043 zapisane w tablicach zggni

Stosowane kruszywa musgpetnig& wymagania zawarte w niniejszej ST.

Tablica 1 Wtaciwosci kruszywa grubego do warstwyasicej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Kategoria ruchu
KR1 - KR2
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria nigsaa ni: Gc85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckgze nk wedtug kategorii: Goonzs
Zawarta¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie xgga ni: f,
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-&33-4; Flas
kategoria nie wysza ni: lub Sk

Procentowa zawargé ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej
kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoriamiesza ni:

CDeklarowana

Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2; badena

kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoen@jmniej: LAss

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldiedwvana przez producenta
Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowazapproducenta
Nashikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zgdznik B; kategoria nie WA

WyZSZ& ni: 24Deklarowana
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1 w 1% E

NaCl; kategoria nie wasza ni: 2

»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3magana SB,

kategoria: A

s;dzag .chem|czny — uproszczony opis petrograficzaghag PN-EN deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-14(®,

kategoria nie wysza ni: MipcO,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywiewzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PNiEM4-1, p. wymagana odporro
19.1:
Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p.:19.2 wymagana 0dporrio
Statai¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN Vv

3,5

1744-1, p. 19.3; kategoria nie #sza ni:

Tablica 2.Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggrm uziarnieniu do D< 8
mm do warstwy wizacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Kategoria ruchu
KR1-KR2
Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1, wymagana kategor Ge85 i G\85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecisze nk wedtug kategorii: GreNR
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nieasya nk: f1o
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie x8ya ni: MBg10
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Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonedgouszywa
o ciagtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategarie nzsza ni:

EcsDekIarowana

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez

producenta
Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9: WA 24pekiarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-14.2, kategoria M0, 1
LPCVY,

nie wyzsza ni:

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agbym uziarnieniu do warstwy
wiazacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Kategoria ruchu
KR1-KR2
Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1, wymagana kategor Gg85 lub G\85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecisze nk wedtug kategorii: GrcNR
Zawartdg¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1, kategoria nieasya ni: fi6
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie a8ya nk: MBE10

Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegouszywa
0 ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kateganie nzsza ni:

EcsDekIarowana

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez

producenta
Nas'qkliwoéé Wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9: WA24DekIarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2, kategoria ni M0, 1
wWyzsza ni: e

2.2. Dostawy kruszywa

Transport i skladowanie kruszywa powinno odb§waie w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyaminkruszywa lub jego frakcjami.

Wykonawca jest zobowkany do jakéciowego odbioru kruszywa oraz wykonywania zgodniestalom w ST i

PZJ czstotliwoscia laboratoryjnych badakontrolnych.

Wyniki tych bada, nalery przekazywa w okrelonym trybie Irzynierowi. Pochodzenie wyrobu i jego jako

powinny by wczeniej zaaprobowane przezzmiera.

Poszczegodlne asortymenty kruszyw powinny pochiod fgdnegarddta.

2.3. Dostawy wypetniacza
Zasady dostaw i badgakasciowych jak w p. 2.2.

Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetiacza, musmdbywa sie w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem,
zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

Tablica 4. Wymagane wieiwosci wypetniacza do warstwy wiacej z betonu asfaltowego
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Kategoria ruchu
Wiasciwosci wypetniacza

KR1 - KR2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablig 24 w PN-EN

13043
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nieasya ni: MB(10
Zawartag¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wsza ni: 1 %(m/m)
Gestds¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug Vv
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28145
Przyrost temperatury micknienia wedtug PN-EN 13179#/magana
. Arep8/25
kategoria:
Rozpuszczalnig w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie WS,
wyzsza nk: 0
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym weditug PN-EN 196- cC
70

21, kategoria nie ngza n:

Zawartag¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,
wymagana kategori
,Liczba asfaltowa" wediug PN-EN 13179-2, wymagaaéekoria: BNpekiarowana

Ka Deklarowana

2.4. Lepiszcza

2.4.1. Asfalt
Do warstwy wizacej z betonu asfaltowego najestosowa asfalt 50/70, spetniaty wymagania okrdone w
PN-EN-12591:2004 zapisane w tablicy 5.

Tablica 5.
Lp. Wiasciwosci Metoda badani Rodza astall
50/70
1 Penetracja w 2% 0,1mm PN-EN 1426 50-70
2 Temperatura neknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 Temperatura zaptonu, nie mniegni °C PN-EN 22592 230
Zawarta¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nig 99
4 mniej niz % m/m | PN-EN 12592
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub
5 _przyrost) % m/m | PN-EN 12607-1]  O°
nie wiecej niz
Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej
6 niz % PN-EN 1426 50
Temperatura rgknienia po starzeniu, nie
7 mniej niz °C PN-EN 1427 48
Zawartag¢ parafiny,
8 nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2,2
Wzrost temp. ngknienia po starzeniu, nie 9
9 WIQ‘CEJ nIZ °C PN-EN 1427
10 Temperatura tamlingei, nie wigcej niz oc PN-EN 12593 -8
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2.4.2. Dostawy lepiszczy

Asfalt nalezy przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

Polimeroasfalt naley przewoz¢ zgodnie z zasadami zapisanymi w Aprobacie Techejcz

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnmdestawg (producentem) zasady jadaowego odbioru
lepiszczy, powinny by akceptowane przezipniera.

Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu robét zepigpochodgcych od rénych producentow.

2.4.3.Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcjazyte do ich wykonania produkty
wykluczap mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu.
Zbiorniki powinny by wyposaone w automatyczne wdzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektrycitie.
dopuszcza si ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik rabpotaczarki powinien ky izolowany
termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy zdolny do utrzymaaianej temperatury z toleramej 5
°C oraz posiada uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej miusnajdowa& sie w zbiorniku poniej
zwierciadta gogcego asfaltu.

2.5.8rodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszyw o niezadovegkaj przyczepnsri stosowd nalezy srodki adhezyjne. Nalgy
stosowa te srodki adhezyjne, ktére posiadapprobaty techniczne wydane przez IBDiSrodki adhezyjne
nalezy stosowd zgodnie z warunkami podanymi w odpowiednich apratia

2.6. Do uszczelniania gtzy oraz spoin AC z krasnikami i kostkami oraz skoych powierzchni kragdzi
nalezy stosowa asfalt drogowy 50/70 spetnigy wymagania PN-EN 12591.

2.7. Do uszczelniania spoin studni i zaworéw oraz ifmyczadzer w jezdni naley stosowd termoplastyczne
taSmy lub pasty spetniage wymagania polskich norm lub aprobat technicznych

3. Sprzet
Ogolne warunki dotyece sprztu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoéine".

3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie me zaktoct warunkéw ochronyrodowiska tj. powodowazapylenia terenu, zanieczyszéza
wod i wywolywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydajigowytworni musi spehd zapotrzebowanie na
mieszank dla danej budowy. Wytwérnia musi posiadpeine wyposzenie gwarantace wihaciwa jakosé
wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza gicznego sterowania produkcjDozowanie wszystkich sktadnikow
powinno odbywa sie przy wyciu wagi albo przeptywomierza sterowanych autocatie.

Otoczarka powinna ldyo pracy cyklicznej i musi ywyposaona w termostatyczny ukiad utrzymania
zadanej temperatury kruszywa i lepiszcza. Zbiornikism by¢ ogrzewane pwednio. Uradzenia dozujce oraz
pomiaru temperatury winny Byokresowo sprawdzane i winny posiad@ktualne dokumenty tych sprawdze
Odlegta¢ wytwdrni od miejsca wbudowania powinnacbiaka, aby mogta ldy zagwarantowana wymagana
temperatura oraz inne cechy jé&mwe mieszanki na miejscu wbudowania.

Wytwornia mieszanek bitumicznych musi uzyslkceptagj Inzyniera.

3.2. Ukladanie mieszanki nz@ odbyw& sie jedynie przy uyciu mechanicznej ukladarki o wydajod
skorelowanej z wydajrigia otaczarki i posiadagej nastpujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwaldg na utaenie warstwy zgodnie z zadorng niwelet, grubdcia,
pochyleniami i rGwnécia,
- elementy wibrujce (n& i ptyta) do ws¢pnego zagszczania wraz ze sprawmegulacy czestotliwosé i
amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

3.3. Do zagszczania mieszanki naley zastosowé wybrany zestaw walcow.
Wybor rodzaju walcow do zagzczania pozostawiaesiVykonawcy w zalenoéci od jego maliwosci oraz
grubgcici warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wydajopotaczarki. W kadym
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przypadku zostaniezyty ciezki walec ogumiony lub mieszany oraziie drogowe walce wibracyjne gtadkie.
Walce gtadkie powinny posiadaystem zwitania wod.

Efekty osagane proponowanym zestawem walcow musg doktadnie sprawdzone na odcinku prébnym przed
dopuszczeniem do bezpedniego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonaweg sprzt mechaniczny do wykonania warstwyawdcej z betonu asfaltowego, musi
by¢ sprawny technicznie i uzyskakceptagj Inzyniera.

4. Transport
Ogolne warunki dotyace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagagiaree".

Transport mieszanki powinien spetni& nastepujace warunki:
- do transportu mieszanki ma wywat wytacznie samochody samowytadowcze,
- czas transportu winien zapewnitrzymanie co najmniej minimalnej wymaganej terapany,
- samochody powinny charakteryzoige duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg,
- samochody mugzby¢ wyposaone w plandeki, ktdrymi przykrywaesimieszank w czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny liydostosowane do wspétpracy z ukladankczasie roztadunku, kiedy to
uktadarka pcha przed splvywrotke.

Zaleca sj stosowanie samochodéw z podwdjnyeiankami skrzyni, wypos@nej w system grzewczy.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

g6lne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00@0Wymagania ogdlne".

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej a warstwe wiazaca

a) Za przygotowanie docelowego skladu (recepturgpowiada Wykonawca i przekazuje go wraz z
sprawozdaniem z badania typu wg PN-EN 13108-20mini 3 tygodnie przed planowanym rozpgzem
produkcji wraz z weryfikagj receptury wykonanprzez niezalene laboratorium. Sprawozdanie z badania typu
zachowuje wanos¢ nie dhwej niz trzy lata. Jeeli wystpia zmiany kruszywa i lepiszcza opisane w 4.2.2. i31.2
PN-EN 13108-20 wymagane jest nowe badanie typuinowoa weryfikacja i akceptacja sktadu docelowego na
koszt Wykonawcy.

Receptury powinny hyopracowane dla konkretnych sktadnikéw zaakceptgalamwczeéniej przez liyniera

i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tygmobow.

Receptury powinny hyopracowane przez laboratorium Wykonawcy w opananas¢pujace zrodia:

- PN-EN 13108-1,

- wymagania niniejszej specyfikacji,

- wyniki bada sktadnikéw i mieszanki,

- zalazenia ugte w PZJ.

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania.
- AC16W z 50/70 dla KR1-KR2,

Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego i zawéitasfaltu zaprojektowanej mieszanki mineralnej powin
miesci¢ sie miedzy krzywymi granicznymi podanymi w tablicy 7.

Tablica 7 Krzywe graniczne uziarnienia i zawéétasfaltu mieszanki mineralnej AC16W do
warstwy wizacej nawierzchni drogi o obgieniu ruchem KR2,

Przesiew, [% (m/m)]

Wiasciwosé ACl6W
KR1 - KR2
Wymiar sita #, [mm] od do
315 - -

22,4 100 -
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16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3 8
Zawartd¢ lepiszcza, minimum Bmina,s

Wymagane wiciwosci betonu asfaltowego do warstwyasicej wg poniszej tablicy.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego do warstwyasicej, przy ruchu KR1+2

Warunki
Wiasciwosé zag;lsaz,\?_zE51£|a g Metoda i warunki badania AC16W
13108-20
Zawartag¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, Vinin 3.0
przestrzeni 2x50 uderze PN-EN 12697-8, p. 4 Vi 6.C
Wolne przestrzenie I
: C.1.2,ubijanie, i i VFBrin 60
}/\éypelnlone 2x50 uderza PN-EN 12697-8, p. 5 VFBya a0
piszczem
Zawartg¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8. p. 5 VMA,;
mieszance 2x50 uderze P in 14
mineralnej
) I PN-EN 12697-12, przechowywanie w
Odporqdc na C.1.1,ubjjanie, 40°C z jednym cyklem zamzanid, ITSR g
dziatanie wody 2x35 uderza . o
badanie w 25°C
4 Ujednolicon procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zamanaia
podano w zajczniku 1

5.3. Wytwarzanie betonéw asfaltowych

Wymagania odrémie lokalizacji wytwérni i warunkéw prowadzenia piukcji oméwiono w punkcie 3 oraz
4 niniejszej specyfikaciji.

5.3.1. Produkcja mieszanek

Bez wanej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej i baakceptowanego odcinka prébnego, Wykonawca
nie maze rozpoca¢ produkcii.

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca o@raljac go na bazie receptury laboratoryjnej.Zgton
do zaprogramowania nawnania poszczegolnych frakcji kruszywa oraz wypeirgaclepiszcza. Sktad mieszanki
nalezy umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatora iz@d.

Kruszywo musi b¥ suche i sypkie, bez zanieczysatcpowstatych w czasie transportui skladowania.
Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do zaleka musz by¢ scisle przestrzegane i powinny
WYnosi:

- temperatura kruszywa nie powinnacbwyzsza o wécej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej, t. j. 22€ dla asfaltéw 50/70,

- temperatura gotowej mieszanki na $ejji z otaczarki i podczas wbudowania powinna wyhesi 149C do
180°C dla asfaltéw 50/70,

- najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazyoy (roboczym) to 188C dla asfaltéw 50/70.
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B. Dozowanie skladnikéw

Dozowanie powinno odbywasie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza dadijetosciowe
dozowanie lepiszcza. Nie dopuszczargcznego sterowania odaeniem sktadnikéw.
Srodek adhezyjny powinien bydozowany do asfaltu automatycznie.

Nalezy zagwarantowadozowanie sktadnikéw z doktadseia zapisaa w p. 6.3.5.
5.3.2. Mieszanie sktadnikow mieszanki

Do mieszalnika, naly podawa sktadniki w nasfpujacej kolejndci: kruszywo grube, kruszywgrednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszarapiszcze.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaie do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod wdghm
wygladu i konsystenciji, a wszystkie ziarna powinny loatkowicie i rGwnomiernie otoczone lepiszczem. Wag
jednego zarobu ustalagbk, aby wykorzystapojemnd¢ mieszalnika.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralrfat@svej od zatwierdzonej receptury powinnycby
utrzymane w granicach zapisanych w 6.3.2.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podtaze (podbudowa lub stara warstwaaidica) pod warste wiazaca lub wyréwnawcz z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:
— ustabilizowane i rime,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozo&tataznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podtaa z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny@vigmdsici nalezy przyja¢ dane
z pomiaru réwnéci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfa#02008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana
rownai¢ podiwzna jest okrdona w rozporadzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni, nieréwobnie powinny
przekraczé& wartcci podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nierowém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadtgpomiar
tata 4-metrove lub rownowana metod) [65]

Klasa drogi Element nawierzchni Maksymalna ”'efo.vm podioza
pod warstw wigzaca [mm]
Z LD Pasy ruchu 12

Jezeli nierébwndci 53 wieksze nz dopuszczalne, to nafewyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzei usytuowanych w nawierzchni lula jograniczagcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektova. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padiaaley usuré. Dopuszcza gipozostawienie oznakowania
poziomego z materiatdw termoplastycznych przy speto warunku sczepioi warstw wg punktu 5.7.

Nieréwndici podiaza (w tym powierzchgi istniepcej warstwy wazacej) naley wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawcze;.

Wykonane w podizu taty z materialu o mniejszej sztywjod (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) naley usurgé, a powstate w ten sposdb ubytki wypétmiateriatem o wigciwosciach zblzonych
do materiatu podstawowego (np. wypéthetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pstzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia podiaa
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to nale ustalg, jakie specjalnesrodki naley podpé przed
wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podia naley wypetic odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymaiteriatami wedtug norm lub aprobat technicznych.
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5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zoberany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu wdeenie zgodnxi wihasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recepWV tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i
w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si oceniania dokladrgi pracy otaczarki oraz prawidtodm skladu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z umagqaliwa segregaegj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki naky zgromadat w silosie lub
zaladowa na samochdéd. Prébki do badaalery pobier@ ze skrzyni samochodu zgodnie z mato#reslona w
PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéwzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Wbudowanie mieszanki

A. Warunki ogélne

Uktadanie mieszanki na warsfwviazaca powinno odbywaé si¢ w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych, tj.
przy suchej pogodzie, w temperaturze mif?@3v czasie robét i min +°C w ciagu 24h przed przyspieniem
do robot.

Zabrania si uktadania mieszanki gdy podi® jest catkowicie mokre (zamkity film wodny).

B. Gruba¢ uktadanych warstw:
- beton asfaltowy AC 16 W 50/70 KR1-2 - 4i7 cm.

C. Przygotowanie podia

Podlaze pod warstw wiagzaca powinno by wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchniadfmza powinna
by¢ sucha i czysta. Przed ukniem warstwy wgzacej, podiaze naley skropt emulsp asfaltowa w ilosci
ustalonej w ST D.04.03.01.

Nieréwndici podiaza nie powinny by wieksze od dopuszczalnych dla warstwy podbudowy
z AC.

Powierzchnie styku zawordw, studni, wpustow itpzadeer z AC powinny by pokryte tdmami lub pastami
termoplastycznymi o grul§oi min 15mm, a kraeznikéw i kostek warste asfaltu w ilgci 4kg/nf.

5.6.1. Uktadanie

Przed przyspieniem do ukladania powinna dyyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona
przy wyciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla czujnikéw automatyiadarki.
Przed przysipieniem do uktadania, wdzenia robocze ukladarki najepodgrzé.
Uktadanie mieszanki powinno odbytvaie w sposéb agly, bez przestoju z jednostajpredkoscia 2 - 4 m na
minut.
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdogia mieszanka.
Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna ¢ byizsza od minimalnej okéeonej
wp. 5.3.1.

5.6.2. Poyczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaici nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu abehia nawierzchni ruchem. Pode powinno by skropione
lepiszczem. Ma to na celu zakiszenie pajczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie
przed wnikaniem i zaleganiem wodyehzy warstwami.
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Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przedzghoiem warstwy wizacej z betonu
asfaltowego powinno iywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgzé,3 + 0,5 kg/m2,
przy czym:

— zaleca si stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; jéli
mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nafg uzy¢ wigksz ilosé lepiszcza do
skropienia, ktére po uk@niu warstwy wizacej uszczelnig.

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie gczne lang w miejscach trudno daginych (npscieki uliczne)
oraz przy urzdzeniach usytuowanych w nawierzchni lubograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te
nalery zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pagtmalery wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zméan
organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pogtopowinno by skropione 0,5 h przed ukladaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody. Czas itée dotyczy skrapiania rampzamontowas na
rozktadarce.

5.6.3. Wykonywanie zczy

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofemdo osi drogi.

Ztacza podhane w konstrukcji wielowarstwowej powinny przesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm
a poprzeczne o min. 2,0 cm.gZka powinny b§ catkowicie zwihzane, a przylegage warstwy powinny byw
jednym poziomie.

Ztacze powinno by réwno obcgte i powierzchnia wyprofilowana skoie powinna by zagszczona oraz
pokryta asfaltem w ilé&ci 50g na 1cm gruboci warstwy. Spos6b wykonywania agk powinien by
zaakceptowany przeziyniera.

Wymaga s, aby warstwa drogi jednojezdniowej byta wykonaotéopia szerokdci jezdni. Na jezdni mige by
wykonane jedno ztze podtane. Natomiast odcinek dwujezdniowy winienchyez zhcz podtznych.

Przed wykonaniem patzenia poprzecznego najeusuryé warstwe na diugdci, na ktérej jej grubgt jest
mniejsza od wymagane;.

5.6.4. Zagszczanie nawierzchni
A. Ogélne zasady

Zageszczenie mieszanki powinno odbyiwse bezzwlocznie po ut@niu.
Nalezy stosowa sposéb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku  probnym
w dostosowaniu do konkretnego zestawu &prz

B. Zagszczenie mieszanki
Przy zagszczaniu mieszanki, nale przestrzeganastpujacych zasad:

- zagszczanie powinno odbywasie zgodnie z ustalonym schematem pé¢epalca, w zalenosci od
szerokdci zagszczanego pasa, grilsouktadanej warstwy i rodzaju mieszanki,

- zagszczanie nalgy prowadzé pocawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najedza¢ na watowan warstve kotem napdowym, w celu unikricia zjawiska fali przed walcem,

- manewry walca naky przeprowadzaptynnie, na odcinku juzagszczonym,

- zabrania sipostoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkos¢  przejazdu walca powinna by jednostajna  w granicach 2-4  km/h
na pocatku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watoiea

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadialezy rozpoczyna od dolnej krawdzi ku gérze,

- krawedzie winny by proste, wyprofilowane zgodnie z projektem i daogite, kravedzie warstwy
jezdni usytuowane vej winny by pokryte lepiszczem w ikai 4kg/nf,

- wymagany wskénik zagszczenia98%,

- zawarté¢ wolnych przestrzeni w warstwie 3,0 — 6,0 % (v/ig AC16W - KR1-2.

Warstwe mozna oddé do ruchu po jej ochtodzeniu do temperatury <60



D.05.03.05b Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og@lne
6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowdzany jest do wykonania petnego zakresu hada budowie. Laboratorium Wykonawcy
musi by wyposaone w niezbdrng aparatus umazliwiajaca przeprowadzenie baflaprzewidzianych w
specyfikacji. Badania obejmujcaty proces budowy od okresu przygotowawczego ghiadzgromadzonych
wyrobéw) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowamiieszanek), zado bada koncowych (jakd¢
wykonanej nawierzchni).

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnadssivej i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania jakdci robot w czasie budowy — zakladowa kontrola prodiciji

6.3.1Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

W czasie budowy Wykonawca powinien prow&dzaystematyczne badania i dostartcZeopie raportow
Inzynierowi. Badania Wykonawca powinien wykonyiva czstotliwoscia gwarantuaca zachowanie wymaga
jakosci robot.

Tablica 10. Cgstotliwos¢ oraz zakres badai pomiar6w podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowe]j przedstawiono poaji

Czestotliwos¢ bada
L Wyszczegolnienie bada Prowadzonych przez laboratorium
b Wykonawcy
1 Wiasciwosci kruszywa Tabl. 3 PN-EN 13108-21
2 Wiasciwosci wypetniacza Tabl. 4 PN-EN 13108-21
3 Wiasciwosci asfaltu Tabl. 5 PN-EN 13108-21
4 Mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. 8 PN-EN 13208
5 Gotowa mieszanka mineralno-asfaltowa Tabl. ASENN13108-21
6 Badania dodatkowe Tabl. D1 PN-EN 13108-21

Powinna by stosowana metoda pojedynczych wynikow.
6.3.20kreilenie produkcyjnego poziomu zgodeowytwdrni wykona wedtug Tablicy 51 WT-2.
6.3.3Minimalna czstas¢ bada obowhzuje wg tablicy 52 WT-2 dla kategorii Z.

6.3.4 Minimalna czstas¢ bada dodatkowych obowzuje wedtug poziomu B tablicy 53 WT-2, a zakresdnad
wedtug tablicy 54 WT-2.

6.3.5. Badanie sktadu mieszanki  mineralno-asfaltowej g@®le na  wykonaniu  ekstrakcji
wg PN-EN 13108-21 (dotyczy batl&ontrolnych zamawiarego). Wyniki powinny by zgodne z recept
laboratoryjma z toleranci okreslona w tablicach porze;.
Najnizsza temperatura¢hinienia wyekstrahowanego asfaltu nie mniej68°C a polimeroasfaltu 7&.
Dopuszczalne odchyiki dotyaze pojedynczego wyniku badankxedniej arytmetycznej wynikdw batla
zawartdci lepiszcza asfaltowego, [%o(m/m)]:

- dla pojedynczej proby + 0,3 %

- dlasredniej arytmetycznej ocenianego odcinka -0% -3+0,
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Tablica 11. Dopuszczalne odchytki dotyee pojedynczego wyniku badankxedniej arytmetycznej wynikdw batla
zawartgci kruszywa o wymiarze 0,063 mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow bada
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltov
1 srednia
Mieszanki gruboziarniste 3,0 +2,0

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badaniaedniej arytmetycznej wynikow
badal zawartdci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm [%(m/m)]

Liczba wynikow bada
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltow
1 $rednia
AC gruboziarniste 15 +2,0

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki dotyece pojedynczego wyniku badanigedniej arytmetycznej wynikéw baila
zawartdci kruszywa drobnego o wymiarze < 2 mm, [%{m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltow Liczba wynikow bada
1 $rednia
ACW 7 13,0

Tablica 14. Dopuszczalne odchyiki dotyee pojedynczego wyniku badanigedniej arytmetycznej wynikow
bada zawartdci kruszywa grubego o wymiarze < 8mm, [%(m/m)]

Liczba wynikéw bada

Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltow _
1 $rednia

ACP 19 4,0

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki dotyee pojedynczego wyniku badaniedniej arytmetycznej wynikow batla
zawartgci ziaren o wymiarze < 8mm, [%(m/m)]

Liczba wynikow bada

Rodzaj mieszanki mineralno-astaltov , .
1 $rednia

Mieszanki gruboziarniste -9 +5 5,0
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6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wazacej
6.4.1. Rownd¢ warstwy wiazacej
A. Ocena rownéci podtuznej

Do oceny réwnéci podtuznej warstwy wazacej nalery stosowad jedm z nas¢pujacych metod:
1) meto@ pomiaru réwnowzna uzyciu taty i klina, okrélonych w Polskiej Normie - planografem,
2) meto@ wykorzystania taty i klina, okéonych w Polskiej Normie.

Stosowanie taty czterometrowej i klina dopuszczalsi oceny rown&i podtuznej gdzie nie mana wykorzysta
innych metod.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie metody ohvennej wycia taty i klina, okrélonych w Polskiej
Normie, pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10m. Wymagana row#b podiwzna jest okrdona przez
wartasci odchyled rowndici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanaayich 95% i 100%
liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Bradchylenie rownéci rozumie s3 najwicksza odlegtai¢

miedzy tak a mierzon powierzchn.

Wartasci odchylex dla danej klasy drogi wyrane w mm, okréla tablica:

Tablica 16.
Klasa drogi Elementy nawierzchni 95% 100%
1 2 3 4
G.Z L Pasy ruchu zasadnicze, dodatkoweycania i wyhczania, postojowe <9 <10
utwardzone pobocza
D Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe r <12

Wymagania dotyce réwndci podiuznej powinny by spetnione w trakcie wykonywania robét i po ich
zakaczeniu.

B. Ocena réwnsti poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rowém nawierzchni powinna kfy stosowana metoda réwnomea metodzie z
wykorzystaniem taty i klina, okééonych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendbwykonywany nie rzadziej ni
co 5 m, a liczba pomiaréw nie @ by mniejsza ni 20. Wymagana rowré poprzeczna jest okilena przez
wartasci odchyler réwnasci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangayich 90% i 100%
albo 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na baaarodcinku. Odchylenie réwioi oznacza najwksz

odlegtai¢ miedzy ta a mierzon powierzchm w danym profilu.

Wartdsci odchyla dla danej klasy drogi, wyrane w mm, okréa tablica:

Tablica 17.
Klasa drogi Elementy nawierzchni 90%  95%  100%
1 2 3 4 5
G.Z L Pasy ruchu zasadmcze, dodatkoweyce#nia i wyhczania, <9 i <12
postojowe, utwardzone pobocza
D Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe - - <15

Wymagania dotycxce réwndci poprzecznej powinny ldyspetnione w trakcie wykonywania rob6t i po ich
zakaczeniu.
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6.4.2. Szeroké¢ warstwy wiazacej

Szeroké¢ warstwy whzacej nie mae sk réznic od szerokéci projektowanej o wicej niz
+ 5 cm. Szeroki& warstwy wihzacej powinna b¥y wieksza od szerokoi warstwy whzacej
0 €O najmniej grubéd warstwy wizacej lub o warté¢ wskazag w Dokumentacji Projektowe;j.

6.4.3. Grubdsé warstwy wigzacej

Grubadi¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektowan, z tolerang +10% dlasredniej z wielu
oznaczeé i £15% dla pojedynczego oznaczenia.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfapgrubg¢ warstwy powinna b§/sprawdzana co 25 m, w
co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegaeinstwy).

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego dwnkach prostych i na tukach powinnyc¢bggodne z
dokumentagj projektova, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Pomiaru rednych dokonuje siw osi i na krawdziach co 20 m, a na krzywych co 10 m.
Rzedne wysokeéciowe warstwy powinny biyyzgodne z dokumentacprojektovs, z tolerangj -1 cm, +0 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna By usytuowana zgodnie z dokumentacj projektova,
z tolerancp = 5 cm.

6.4.7. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigdnolia tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszeeych sk i spekanych.

6.4.8. Czstotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiarow wykonanej warstwy

Tablica 18.
Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ badai i pomiaréw
1 | Temperatura powietrza Kdy dzien w momencie rozpoezia robét
i najnizsza w cagu 24h przed rozpoegiem
2 | Temperatura mieszanki Kdy samocho6d po wytadowaniu
3 | Grubd¢ warstwy Co 25m w osi i przy kragziach
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratugaici 1 km i gtdwne punkty tukéw
5 | Szerokéc¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégolkm
6 | Rzdne wysokeéciowe warstwy | pomiar zgodnie z wymaganiami podanyrpkt. 6.4.5.
7 | Uksztattowanie osi w planie punkty gtéwne tukéeoi 500m na prostych
8 | Zlagcza podhune i poprzeczne |cata dtugéc zlacz i spoin
oraz spoiny
9 | Krawedz warstwy cala diugit
10 | Wyglad warstwy ocena ggta

Nazadanie Zamawiacego Wykonawca przekazuje prébkiytych wyrobow zgodnie z p. 8.9.1. WT-2.
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6.5 Badania kontrolne

Badania te wykonywaneetla przez Laboratorium wyznaczone przez Zamawiajadeggniki tych bada sa
podstaws odbioru. W razie niewyznaczenia laboratorium prZammawiajcego badania kontrolne staje si
obowigzkiem Wykonawcy. Nazadanie Zamawiacego Wykonawca przekazuje probki wyrobéwytych do
wykonania i wbudowania mieszanki zgodnie z pktB\&T-2.

Rodzaj i zakres badawvg tablicy pontej:

Tablica 19 Rodzaj i zakres badkontrolnych

L.p. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno — asfaltofa
11 Uziarnienie
1.2 Zawartéc lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestaé¢ | zawartg¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 | Wskanik zagszczenid’
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rowndg¢ podiuzna i poprzeczna
2.4 Grubg¢
2.5 Zawarté¢ wolnych przestrzert
3do kazdej warstwy i na kade rozpoczte 3000M nawierzchni jedna préba; w razie
potrzeby liczba prébek me zosté zwiekszona

Dopuszczalne odchyiki sktadu mieszanki mineralepodanej w recepcie zapisano w p. 6.3.5.
Pomiar grubgci (rdzenia) naley wykona na kadym pasie ruchu co 400m.

7.
Obmiar robo6t

7.1 Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@0'W/ymagania ogélne"”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru robét jest in? (metr kwadratowy) wykonanej warstwyaaicej z betonu asfaltowego.

Pomiar szerokii warstwy dokonuje gina wysokeéci potowy grubdci warstwy.
W/w jednostka uwzghnia elementy sktadowe robét obmierzane wedtugahngdnostek.

8. Odbidr rob6t

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.000@0Wymagania ogodlne". Szczegblowe zasady i tryb
dokonywania odbioru podano w WT-2 pkt.9.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg niniejszej ST daty wyrpkizytywne.

W razie odchylé wickszych od dopuszczalnych Zamaw@j maze dokona potracea wedtug zasad zapisanych
ST D-M.00.00.00. lub WT-2.

9. Podstawa pfatnéci

9.1 Ogdlne wymagania dotycrce ptatnaici
Ogblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
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Platng¢ za 1 M wykonanej warstwy wiizacej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem, ocgiakasci uzytych
wyrobOw i ocen jakasci wykonanych rob6t na podstawie wynikéw pomiardvadai.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fiwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

- oznakowanie robdt,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie receptury,

- wykonanie zarobu prébnego,

- wykonanie préby technologicznej

- zakup wyrobéw i materiatdw oraz wyprodukowanie ra@@i na podstawie zatwierdzonej przezyhiera
recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- regulacg wysokdciowa zaworow i urgdzen

- wykonanie spoin AC z kragiznikami i kostkami,

- wykonanie spoin AC z studniami, zaworami i innynmeaazeniami w jezdni,

- mechaniczne rozi@nie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet;, pochyleniami i réwngcia,

- wykonanie i uszczelnienieaggzy,

- zagszczenie,

- wykonczenie krawdzi z pokryciem ich lepiszczem,

- przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST,

- uporadkowanie terenu robdét.

10. Przepisy zwazane

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowakdwanie, znakowanie i transport

PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptym@cAUN do nawierzchni drogowych.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réganmawierzchni planografem i tat
PN-EN_12591:Wymagania dla asfaltéw drogowych.

Zasady projektowania betonu asfaltowego ockszonej odporngei na odksztatcenia trwate — wydanie drugie Z-
48 IBDIM 1995,

Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o gkszonej odporna@i na okleinowanie i zgtzenie ZW-
WMS 2007 IBDIiM,

Rozporadzenie MTIiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkdehtécznych, jakim powinny odpowiadarogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 poz. 430).

Katalog wzmocni& i remontow Nawierzchni Podatnych i Potsztywnyct\(RNPP-Warszawa 2001).

PN-EN 13108-1 Beton asfaltowy.

PN-EN 13108-20 Badanie typu.

PN-EN 13108-21 Zaktadowa kontrola produkgciji.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych wipazchniowych utrwalé stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonychthu.

PN-EN 14023 Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikawah polimerami.

Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i pozdbniowych utrwal& na drogach krajowych WT-1: 2010
Wymagania Techniczne

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-ZL®0Mieszanki mineralno — asfaltowe. Wymagania
techniczne.

PN-EN 14023 Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikawah polimerami

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metbadga mieszanek mineralno-asfaltowych naapor—
Cze$¢ 1: Zawartdé lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar —
Cz$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metbdga mieszanek mineralno-asfaltowych naapor—
Cze$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu — Wyparka obrotowa

PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metbdga mieszanek mineralno-asfaltowych naapor—
Cze$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna do destylagkfryjnej

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metbdga mieszanek mineralno-asfaltowych naapor—
Cze$¢ 5: Oznaczanieggtasci
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PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metbdga mieszanek mineralno-asfaltowych naapor—
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod hydrostatycza

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Metbdga mieszanek mineralno-asfaltowych naapor—
Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadt wolnych przestrzeni

PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgpar—
Cze$¢ 10: Zagszczalngé

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgpar—
Cze$¢ 11: Okrdlenie powazania pomgdzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na woa

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgpar—
Cze$¢ 13: Pomiary temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 14: Zawartéc wody

PN-EN 12697-17 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 17: Ubytek ziaren

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 18: Splywanie lepiszcza

PN-EN 12697-19 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 19: Przepuszczaldé probek

PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 20: Penetracja probek szeennych lub Marshalla

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 23: Okrdlanie pdredniej wytrzymaléci na rozcaganie prébek asfaltowych

PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 24: Odpornéé na zngczenie

PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 26: Sztywned

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zaweirtepiszcza, zawargoi wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 29: Pomiar probki z zagzczonej mieszanki mineralno-asfaltowe;j

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zggczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zggczonych walcem

PN-EN 12697-34 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 34: Badanie Marshalla

PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 36: Oznaczanie gruboi nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 38: Podstawowe ugdzenia i kalibracja

PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 39: Oznaczanie zawasto lepiszcza rozpuszczalnego metagalania

PN-EN 12697-40 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 40: Wodoprzepuszczal, In situ”

PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 41: Odpornécé na ptyny przeciwgotoledziowe

PN-EN 12697-42 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 42: Zawarté¢ zanieczyszczew destrukcie asfaltowym

PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaltowe -Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych nasgar—
Cze$¢ 43: Odpornéé na paliwo



